IKT - Warentest "Reparaturverfahren fur Anschlussstutzen™
Injektionsverfahren bei Standardschaden

Standardschaden*: unan;;l:gr?gi
g Nicht fachgerecht eingebauter Anschlussstutzen mit starker Beschadigung des Bohrlochs durch Riss- und
Scherbenbildung; Reparatur im Steinzeugkanal DN 250 mit Anschlussleitungen aus Stzg. DN 150; Kanalstrecke
Uberdeckt mit Kies-/Sandgemisch (0/8 Kérnung)

gemeinniitzig

IKT - Warentest "Reparaturverfahren fur Anschlussstutzen - Februar 2006
Auftraggeber: Umwelttechnik Franz Janf3en GmbH
Testdatum: 02/2006

Test nach dem IKT-Warentest "Reparaturverfahren fir Anschlussstutzen bei Standardschaden”

Verfahrensanbieter Reparatur des Belastung durch Baustellen- Zusatzinformation zum eingesetzten Emofohlene Verbesserungen
Standardschadens (60%) Hochdruckreinigung (40%) s Untersuchung Injektionsmaterial P 9
Qualitatssicherung Verfahrens-
IKT - Prufurteil: Systempriufungen der handbuch/Ver- | Schul- | Prifzeug- | Fremdiber- Nachweis zum Einsatz in
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Eingesetztes (Optische Dichtheit***| (Optische Beurteilung) | nach HD- (Gewichtung %) | schreibung eindruck optisch prufgeugnis Empfehlungen bzw. DVGW wirkung gegez HD- Weitere:

Injektionsmaterial Beurteilung)** nach HD-Reinigung** [Reinigung*** positiv | ansprechend vorgelegt Arbeitsblatt W 347 Reinigung
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Umwelttechnik Franz
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IKT - Warentest "Reparaturverfahren fur Anschlussstutzen' - November 2004

Auftraggeber: Umwelttechnik Strobel GmbH
Testdatum: 11/2004

Test nach dem IKT-Warentest "Reparaturverfahren fir Anschlussstutzen bei Standardschaden”

Verfahrensanbieter Reparatur des Belastung durch Baustellen- Zusatzinformation zum eingesetzten Emofohlene Verbesserungen
Standardschadens (60%) Hochdruckreinigung (40%) . Untersuchung Injektionsmaterial P 9
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Eingesetztes Bél?rf:iff:iu Dichtheit (Optische Beurteilung) | nach HD-
Injektionsmaterial 9

vertraglichkeits- WIS IR v e
nach HD-Reinigung** [Reinigung***
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Strobel-Betonverfahren
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IKT - Warentest "Reparaturverfahren fur Anschlussstutzen - Juni 2004
Auftraggeber: 26 Kanalnetzbetreiber

Testdatum: 06/2004

Test nach dem IKT-Warentest "Reparaturverfahren fir Anschlussstutzen bei Standardschaden”

Verfah biet Reparatur des Belastung durch Baustellen- Zusatzinformation zum eingesetzten Empfohlene Verbesserungen
ertanrensanbieter Standardschadens (60%) Hochdruckreinigung (40%) e Untersuchung Injektionsmaterial P 9
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Injektionsverfahren i 0, P _ *kkk H *kkk *kkk > " _
. Standardschaden [SSSEEIEE Funktionsfahigkeit Funktionsfahigkeit Dichtheit Vgrfahéﬁ?s:nl]);)t/er Js?(in?]bi o ungen nisse MBI Gesamt-| Reparaturen - rt:éiml‘illlz f\IIZeits- WSZ gemaR KTW- Dicht- Wl?airistli\eni?s
; (Optische Dichtheit*** [ (Optische Beurteilung) [ nach HD- (SEERLIE) %) | schreibung eindruck optisch . 9 . Empfehlungen bzw. DVGW] | 9 Weitere:
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IKT - Warentest "Reparaturverfahren fur Anschlussstutzen - Juni 2004 (Fortsetzung)

Auftraggeber: 26 Kanalnetzbetreiber
Testdatum: 06/2004

Test nach dem IKT-Warentest "Reparaturverfahren fir Anschlussstutzen bei Standardschaden”

IMS GmbH
IMS-Stutzensanierung mit
Injektion
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Gl 7. 2 7

Sealtec VM-KS (Mortel)

*Die Bezeichnung "Standardschaden” bezieht sich ausschlieBlich auf die Geometrie des Schadensbildes, nicht auf die eingesetzten Rohrmaterialien und die sonstigen Randbedingungen des Tests
**Bewertung der Funktionsfahigkeit (Optische Beurteilung) der reparierten Anschlussstutzen durch die Netzbetreiber: 100 Punkte = 1,0 bis 0 Punkte = 6,0; Abbildung der Noten durch eine lineare Funktior
**Bewertung: 100% bestandene Dichtheitsprifungen = 1,0 bis 0% bestandene Dichtheitspriifungen = 6,0; Abbildung der Noten durch eine lineare Funktion

****Bewertung: vorhanden = +; nicht vorhanden = -

**++Beide Harze waren auf dem Sanierungsfahrzeug verfugbar und kamen zum Einsatz: 2 x Pro Kaspox 02, 1 x DTI EPH 230 (s.a. Testbericht, 4.1.6 Gesamturteil ProKasro-Verpresssystem
Bewertungsschliissel der Priifergebnisse: Sehr gut =1,0 - 1,5. Gut = 1,6 - 2,5. Befriedigend = 2,6 - 3,5. Ausreichend = 3,6 - 4,5. Mangelhaft = 4,6 - 5,5. Ungeniigend = 5,6 - 6,0.

Download des Testberichts unter www.ikt.de
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