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PRUFBERICHT: P04022-T03

Gelsenkirchen, 11. November 2011

Auftraggeber: Uhrig Kanaltechnik GmbH
Am Roten Kreuz 2
78187 Geisingen

Prufauftrag Nr.: P04022

Bezeichnung des Prifauftrags: Prifungen an Quick-Lock
Linerend-Manschetten

Bezeichnung des Auftraggebers:

Datum des Auftrages: 09.05.2011

Dieser Prufbericht besteht aus 7 Seiten.

Die Prifergebnisse beziehen sich ausschliel3lich auf die Prifgegenstande. Der Prifbericht
darf auszugsweise nur mit schrifticher Genehmigung der IKT - Institut fur Unterirdische
Infrastruktur gGmbH vervielfaltigt werden.

Dipl.-Ing. D. Homann Dipl.-Ing. D. Farber
(Leiter der Prfstelle) (Projektleiterin)

J:\P04000 bis P04099\P04022_Jensen\Berichte\P04022-T03_Werkstoffprifung.doc Seite 1 von 7



unabhingig

IKT - Institut fir Unterirdische Infrastruktur, Exterbruch 1, 45886 Gelsenkirchen gemeimitig iq

Probekorper
Probenbezeichnung Probeneingang am Beschreibung
der Probekorper
Lfd. IKT AG *

Nr. (Prifstelle)

Quick-Lock Linerend-Manschette DN 300,

1 H2077-1 - R Endprodukt, L = 250 mm (Abbildung 2)
_ ] Quick-Lock Linerend-Manschette DN 300,
2 H2077-2 10.10.11 Endprodukt, L = 250 mm (Abbildung 2)
*Auftraggeber

Durchgefihrte Prifung

Anzahl Prifungsart Prifvorschrift Prifling Nr. Probekoérper
Prufung der In Anlehnung an 1,30 m langes Steinzeugrohr mit
1 Hochdruckstrahl- | DIN 19523 - Verfahren 1: H2077-1 und -2 | eingebautem Schlauchliner und
bestandigkeit Werkstoffprifung [1] Quick-Lock Linerend-Manschetten

Darstellung der Probekdrper:

Abbildung 1: Steinzeugrohr mit eingebauten Abbildung 2: Quick-Lock Linerend-Manschette
Manschetten (Endprodukt)
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Versuchsaufbau

Die Prufung der Hochdrucksplilfestigkeit nach Verfahren 1 der DIN 19523 [1] wurde am
10. Oktober 2011 auf dem IKT-AuRengelande durchgeflhrt.

Fir die Priifung wird eine Prifdiise mit einem Keramikeinsatz und einem Offnungsdurch-
messer von 2,5 mm verwendet (siehe Abbildung 3 und Abbildung 4), die mit einem Ab-
stand von 10 (+0/-2) mm parallel zur Oberflache des Prifstiickes bewegt wird.

Abbildung 3: Priufdiise Abbildung 4: Prifduseneinsatz

Nach Norm erfolgt die Prifung auf 3 Prufstrecken mit jeweils 3 Prifzyklen. Ein Zyklus be-
steht dabei aus dem Hin- und dem Rickweg des Spulkopfes auf einer Lange von 1,0 m.
Nach Abschluss eines jeden Prifzyklus wird das Prufstlck visuell begutachtet. Der seitli-
che Abstand der Prufstrecken zueinander betragt 10 cm.

Prifparameter nach DIN 19523 [1]:

Wasser- und Umgebungstemperatur [°C]: 15+ 10
Spulstrahlleistungsdichte Dj [W/mm?]: 450 + 15
Hohe der Dusendffnung tber Sohle [mm]: 10 +0 -2
Spulkopfwinkel a [°]: 301
Ausbreitungswinkel des Spulstrahls o [°]: <33
Duseneinsatz d [mm]: 2,5+0,02
Lange des Prufstucks | [cm]: =130

Prufgeschwindigkeit hin und zurick [m/min]: 0,2 £ 0,02

Wahrend der gesamten Prifung werden die Prufparameter tUber einen Rechner kontrol-
liert und dokumentiert.
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Versuchsdurchfihrung

Zusammenstellung der Prifparameter wahrend der Prifung:

Wassertemperatur [°C]: 19
Umgebungstemperatur [°C]: 18
Lange des Prufstlcks | [cm]: 130

Prifstrecke 1:

Hohe der Dusendffnung Uber Innenflache der Linerend-Manschette [mm]: 8,4

Prifzyklus Durchfluss Q cq-Wert Spulstrahlleistungsdichte
Nr. D
[I/min] [-] [W/mm?]
Vorher Nachher Vorher Nachher Vorher Nachher
1 35,9 35,8 0,97 0,97 452 447
2 35,8 35,8 0,97 0,97 447 449
3 35,8 35,7 0,97 0,97 447 445

Schadensdokumentation / Oberflachenbeschaffenheit

Vor der Prufung Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prufzyklus 1 Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prafzyklus 2 Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prafzyklus 3 Glatt, keine Auffalligkeiten

Bemerkung:

Nach dem Ausbau der Linerend-Manschetten wurden ebenfalls die Elastomerdichtungen
samt Dichtlippen in Augenschein genommen. Es wurden keine Auffalligkeiten festgestellt.

¥

Abbildung 5: Dichtlippen der Manschette H2077-1,
Priifstrecke 1

Abbildung 6: Dichtlippen der Manschette H2077-2,

Prifstrecke 1
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Prifstrecke 2:

Hohe der Dusendffnung Uber Innenflache der Linerend-Manschette [mm]: 8,6

Prifzyklus Durchfluss Q cq-Wert Spulstrahlleistungsdichte
Nr. D
[I/min] [-] [W/mm?]
Vorher Nachher Vorher Nachher Vorher Nachher
1 35,6 35,6 0,97 0,97 441 441
2 35,6 35,5 0,97 0,97 441 438
3 35,5 35,7 0,97 0,97 436 445

Schadensdokumentation / Oberflachenbeschaffenheit

Vor der Prufung Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prifzyklus 1 Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prifzyklus 2 Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prifzyklus 3 Glatt, keine Auffalligkeiten

Bemerkung:

Nach dem Ausbau der Linerend-Manschetten wurden ebenfalls die Elastomerdichtungen
samt Dichtlippen in Augenschein genommen. An Manschette H2077-1 wurde dabei eine
geringflugige Veranderung am vorderen Ende der Elastomerdichtung festgestellt, die
Dichtlippen wiesen keine Auffalligkeiten auf. An Manschette H2077-2 waren keine Auffal-
ligkeiten sichtbar.

Abbildung 7: Veranderung am Elastomer-Ende der
Manschette H2077-1, Prifstrecke 2

Abbildung 8: Dichtlippen der Manschette H2077-2,

Prifstrecke 2
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Prifstrecke 3:

Hohe der Dusendffnung Uber Innenflache der Linerend-Manschette [mm]:

8,5

Prifzyklus Durchfluss Q cq-Wert Spulstrahlleistungsdichte
Nr. D
[I/min] [-] [W/mm?]
Vorher Nachher Vorher Nachher Vorher Nachher
1 35,9 35,7 0,97 0,97 451 445
2 35,9 35,8 0,97 0,97 453 449
3 35,7 35,9 0,97 0,97 444 450

Schadensdokumentation / Oberflachenbeschaffenheit

Vor der Prufung Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prifzyklus 1 Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prifzyklus 2 Glatt, keine Auffalligkeiten

Nach Prifzyklus 3 Glatt, keine Auffalligkeiten

Bemerkung:

Nach dem Ausbau der Linerend-Manschetten wurden ebenfalls die Elastomerdichtungen
samt Dichtlippen in Augenschein genommen. An Manschette H2077-1 wurde dabei eine
geringflugige Veranderung am vorderen Ende der Elastomerdichtung festgestellt, die
Dichtlippen wiesen keine Auffalligkeiten auf. An Manschette H2077-2 waren keine Auffal-
ligkeiten sichtbar.

Abbildung 9: Veranderung am Elastomer-Ende der
Manschette H2077-1, Prifstrecke 3

Abbildung 10: Dichtlippen der Manschette H2077-2,
Prufstrecke 3
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Ergebnis

Die untersuchten Quick-Lock Linerend-Manschetten haben die Prufung der Hochdruck-
strahlbestandigkeit nach Verfahren 1 der DIN 19523 [1] bestanden. In einigen Fallen wa-
ren geringfugige Veranderungen durch den Hochdruckstrahl am vorderen Ende der
Elastomerdichtung, aul3erhalb der Dichtlippen, zu erkennen. Daher kann davon ausge-
gangen werden, dass die Dichtwirkung nicht beeintrachtigt ist. Die Dichtlippen der Probe-
korper wiesen keine Auffalligkeiten auf.

Literatur

[1] DIN 19523: Anforderungen und Prufverfahren zur Ermittlung der Hochdruckstrahl-
bestandigkeit und -spulfestigkeit von Rohrleitungsteilen fir Abwasserleitungen
und -kanale (August 2008).
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